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SO montaje de labanda 'y empalme
MANUAL TECNICO

Las bandas SO se suministran habitualmente enrolladas, por lo que debe utilizarse la punta exterior
para iniciar el montaje de la banda, de esta manera evitaremos manipular la banda inecesariamente.

Si bien las bandas tipo SO no tienen cara de trabajo, si debe observarse un sentido de giro en su
instalacién. Este sentido viene determinado por la posicion de la soldadura respecto al avance.(fig. 1)

Se recomienda usar la banda vieja para pasar la banda nueva, desempalmando la banda vieja y
uniéndola con un empalme provisional a la banda nueva. En ese momento podremos utilizar la
traccion del motor para introducir la banda nueva al tiempo que extraemos la banda vieja.

En caso de una nueva instalacion puede usarse cualquier util que a través de un cable o sirga estire
de la banda, siempre observando que este util mantenga la integridad de la banda en el ancho y no la
deforme al realizar la introduccion.
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Fig.1
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Una vez pasada la banda el tensor del transportador se situara la minimo recorrido, entonces debera
tenerse en cuenta que las puntas dispongan de una espira derecha y otra izquierda (fig.1).

Deberan encajarse las espiras cuidando que quede la unién alineada en sus extremos (fig.2).

Enca jor las espiras cuidando que
quede la union alineada en su
extremo

Fig.2

Una vez situadas la puntas de la banda procederemos a pasar una varilla ondulada, que se suministra
con todas la bandas CAMPBELT , escogeremos un lado de la banda y pasaremos la varilla teniendo
cuidado que quede perfectamente alojada entre las espiras, al tiempo que estas se alojan en los
“valles” de la varilla.(fig.3)
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Una vez introducida la varilla, se recortara esta y la punta de la espira a ambos lados. Este corte
debera permitir realizar una soldadura tipo bola que una espira y varilla. (fig.4)
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Recortar las puntas de la espira y
soldar con las puntas de la varilla.
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